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技术参数 VIM 100 VIM 200 VIM 400 VIM 800 VIM 1000 VIM 1000 VIM 2500 VIM 4000

坩埚尺寸
容量（基于镍） [metric tons] 1 2 4 6 8 12 24 30

典型的周期
钴镍基合金 [h] 3-4 3-4 4-5 6-8 6-8 6-8 6-8 12

推荐的熔炼电源
600V输出中频功率
频率

[kW] 500 750 1000 2000 2400 3000 4000 5000

[KHz] 200-250 200-250 200-250 200-250 200-250 200-250 200-250 200-250

含真空泵组的
电气载荷 [kVA] 200 200 250 250 250 300 300 350

根据客户要求线-电压参数

冷却水
总消耗量（∆t=10℃） [m3 x h-1] 约

80
约

120
约

200
约

250

占地面积
长X 宽
高

L x W [m]
[m]

20 x 18
8

25 x 20
10

30 x 20
12

35 x 20
12

推荐的行车能力 [metric tons] 10 15 20 30 30 50 60 70

VIM 100 - VIM 4000
真空感应熔炼和铸造炉

钢液的均匀性
钢液的搅拌

◼ 3相50赫兹电磁搅拌
◼ 钢液温度、化学成分的均匀性
◼ 提高易挥发性元素的收得率
◼ 缩短脱气时间
◼ 更有效的脱气，无能量输入和过热

氧化物清洁度的
改善

◼
◼
◼
◼

◼

 去除非金属夹杂物
 通过钢液进行惰性气体的软冲洗

  在坩埚上凝结
 在带挡渣板（挡坝和挡板）

的热流槽上传输时漂浮和凝结

 
另外的陶瓷过滤器-孔隙尺寸
为20-50ppi

 

生产高纯金属不可
或缺的设备
洁净度、均匀性、可再现性



熔炼模式下
的熔池运动

工艺可再现性/工艺控制

PC/PLC-控制和自动化
精确的工艺控制
◼ 熔池和浇铸温度

真空条件
漏气率控制
冷却水条件
数据获取
维护诊断系统
能耗管理
熔炼曲线分析
浇铸重量

◼ 
◼ 
◼ 
◼ 
◼ 
◼ 
◼ 
◼ 

所有相关的工艺步骤都可以通过摄像机进行
监控，并且主要从控制室进行工艺操作。



三相搅拌模式下的
熔池运动
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VIM 概念
依客户的需求量身定制

真空感应
熔炼和铸造

最终产品用于：

◼ 航空航天
电力
电子工业
化工行业
医疗设备
汽车工业
工具制造

◼ 
◼ 
◼ 
◼ 
◼ 
◼ 

◼ 压力
◼ 钢液的运动
均可以单独进行调整。VIM技术可以
与几种铸造工艺相结合。

应用

◼

 

特殊钢、高温合金和有色合金
半成品产品，如◼

 

◼

 

重熔电极
锻造用的铸锭
精密铸造的棒料

◼

 

◼

 

VIM 工艺特点

◼ 环保无污染
灵活性和通用性高
可快速改变工艺
优化精炼带来高效率
成分偏差小
精确的温度控制
去除不需要的元素

◼ 
◼ 
◼ 
◼

 ◼
 ◼
 

它可以非常精确地调节合金的
成分和金属的均匀化，原因是

◼ 熔炼温度
真空度
气氛环境

◼ 
◼ 

在二次冶炼中，真空感应熔炼是
最常用的工艺之一，它能有效地
对金属进行脱气，更加精确地调
节合金成分。

真空在感应熔炼过程中的应用
对于生产那些易与环境中的氧
发生反应的高纯金属是必不可
少的。真空感应熔炼抑制了导
致零件过早损坏的非金属氧化
物杂质的形成。

特别是在关键部件上的应用，
如飞机发动机部件，要求合
金的生产中不需要的易挥发
性微量元素浓度非常低。



 



 

 

真空下加料



脱气-均匀化

测温-取样 倾倒至
中间包/流槽

ALD专注于根据客户的具体
需要开发、实施系统的设计。
我们可以提供量身定制的服务，
从分析您的需求到进行设计、
规划、工程、施工和启动工作。
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1 2

3

7

5

4

真空系统1 流槽室2 操作台3 铸锭室4 电源7VIM熔炼室5 加料装置6

ALD不仅生产标准型产品，
还可以解决您遇到的工艺
生产和冶金上的需求。

炉子容积小

与传统的大炉室炉型相比1:10的
体积，炉子内表面积小

◼ 放气表面最小、低气体释放
◼ 熔炼表面大，边界反应更良好，

因此脱气率高
◼ 更小的真空泵系统

炉子气氛控制更好
惰性气体消耗量小

◼ 
◼

 

易于维护

更高的灵活性

◼ 电缆和液压管道位于熔炼室之外---
泄漏不会影响真空度

◼ 通过有效的过滤系统，真空泵维护
更加简单

◼ 更小的真空泵系统
◼ 测试过的部件，预防性故障诊断

◼ 有一系列可更换的炉体
◼ 多种浇铸工艺（钢锭铸造、水平连铸、

金属粉末生产）

◼ 装置可进行模块化扩展
可连接到多个浇铸室◼ 

快速炉体更换

◼ 热坩埚下时间＜1小时
更优良的操作性
可提高生产效率达25%

快速更换合金料
独立的坩埚拆卸和换炉衬站
更换合金时可以实现快速更换炉体
和快速清洁坩埚，以及有效的坩埚
加料和填料

◼ 
◼ 
◼ 
◼ 
◼

 

F型-
带前门的
熔炼室

R型-
带钢丝绳的坩埚倾翻

S型-
带侧门的熔炼室

L型-
带钢包技术的炉子概念

带浇钢流槽和单独的浇铸室
及可倾翻的熔炼室

控制整个炉室倾翻浇铸

040302

VIDP炉型
VIM炉技术中最成功的设计概念
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应用

◼

 

特殊钢、高温合金和有色合金
半成品产品，如◼

 

◼

 

重熔电极
锻造用的铸锭
精密铸造的棒料

◼

 

◼

 

VIM 工艺特点

◼ 环保无污染
灵活性和通用性高
可快速改变工艺
优化精炼带来高效率
成分偏差小
精确的温度控制
去除不需要的元素
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成分和金属的均匀化，原因是

◼ 熔炼温度
真空度
气氛环境

◼ 
◼ 

在二次冶炼中，真空感应熔炼是
最常用的工艺之一，它能有效地
对金属进行脱气，更加精确地调
节合金成分。

真空在感应熔炼过程中的应用
对于生产那些易与环境中的氧
发生反应的高纯金属是必不可
少的。真空感应熔炼抑制了导
致零件过早损坏的非金属氧化
物杂质的形成。

特别是在关键部件上的应用，
如飞机发动机部件，要求合
金的生产中不需要的易挥发
性微量元素浓度非常低。



 



 

 

真空下加料



脱气-均匀化

测温-取样 倾倒至
中间包/流槽

ALD专注于根据客户的具体
需要开发、实施系统的设计。
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与传统的大炉室炉型相比1:10的
体积，炉子内表面积小

◼ 放气表面最小、低气体释放
◼ 熔炼表面大，边界反应更良好，

因此脱气率高
◼ 更小的真空泵系统

炉子气氛控制更好
惰性气体消耗量小

◼ 
◼

 

易于维护

更高的灵活性

◼ 电缆和液压管道位于熔炼室之外---
泄漏不会影响真空度

◼ 通过有效的过滤系统，真空泵维护
更加简单

◼ 更小的真空泵系统
◼ 测试过的部件，预防性故障诊断

◼ 有一系列可更换的炉体
◼ 多种浇铸工艺（钢锭铸造、水平连铸、

金属粉末生产）

◼ 装置可进行模块化扩展
可连接到多个浇铸室◼ 

快速炉体更换

◼ 热坩埚下时间＜1小时
更优良的操作性
可提高生产效率达25%

快速更换合金料
独立的坩埚拆卸和换炉衬站
更换合金时可以实现快速更换炉体
和快速清洁坩埚，以及有效的坩埚
加料和填料

◼ 
◼ 
◼ 
◼ 
◼

 

F型-
带前门的
熔炼室

R型-
带钢丝绳的坩埚倾翻

S型-
带侧门的熔炼室

L型-
带钢包技术的炉子概念

带浇钢流槽和单独的浇铸室
及可倾翻的熔炼室

控制整个炉室倾翻浇铸

040302

VIDP炉型
VIM炉技术中最成功的设计概念



VIM 概念
依客户的需求量身定制

真空感应
熔炼和铸造

最终产品用于：

◼ 航空航天
电力
电子工业
化工行业
医疗设备
汽车工业
工具制造

◼ 
◼ 
◼ 
◼ 
◼ 
◼ 

◼ 压力
◼ 钢液的运动
均可以单独进行调整。VIM技术可以
与几种铸造工艺相结合。

应用

◼

 

特殊钢、高温合金和有色合金
半成品产品，如◼

 

◼

 

重熔电极
锻造用的铸锭
精密铸造的棒料

◼

 

◼

 

VIM 工艺特点

◼ 环保无污染
灵活性和通用性高
可快速改变工艺
优化精炼带来高效率
成分偏差小
精确的温度控制
去除不需要的元素

◼ 
◼ 
◼ 
◼

 ◼
 ◼
 

它可以非常精确地调节合金的
成分和金属的均匀化，原因是

◼ 熔炼温度
真空度
气氛环境

◼ 
◼ 

在二次冶炼中，真空感应熔炼是
最常用的工艺之一，它能有效地
对金属进行脱气，更加精确地调
节合金成分。

真空在感应熔炼过程中的应用
对于生产那些易与环境中的氧
发生反应的高纯金属是必不可
少的。真空感应熔炼抑制了导
致零件过早损坏的非金属氧化
物杂质的形成。

特别是在关键部件上的应用，
如飞机发动机部件，要求合
金的生产中不需要的易挥发
性微量元素浓度非常低。



 



 

 

真空下加料



脱气-均匀化

测温-取样 倾倒至
中间包/流槽

ALD专注于根据客户的具体
需要开发、实施系统的设计。
我们可以提供量身定制的服务，
从分析您的需求到进行设计、
规划、工程、施工和启动工作。

6

1 2

3

7

5

4

真空系统1 流槽室2 操作台3 铸锭室4 电源7VIM熔炼室5 加料装置6

ALD不仅生产标准型产品，
还可以解决您遇到的工艺
生产和冶金上的需求。

炉子容积小

与传统的大炉室炉型相比1:10的
体积，炉子内表面积小

◼ 放气表面最小、低气体释放
◼ 熔炼表面大，边界反应更良好，

因此脱气率高
◼ 更小的真空泵系统

炉子气氛控制更好
惰性气体消耗量小

◼ 
◼

 

易于维护

更高的灵活性

◼ 电缆和液压管道位于熔炼室之外---
泄漏不会影响真空度

◼ 通过有效的过滤系统，真空泵维护
更加简单

◼ 更小的真空泵系统
◼ 测试过的部件，预防性故障诊断

◼ 有一系列可更换的炉体
◼ 多种浇铸工艺（钢锭铸造、水平连铸、

金属粉末生产）

◼ 装置可进行模块化扩展
可连接到多个浇铸室◼ 

快速炉体更换

◼ 热坩埚下时间＜1小时
更优良的操作性
可提高生产效率达25%

快速更换合金料
独立的坩埚拆卸和换炉衬站
更换合金时可以实现快速更换炉体
和快速清洁坩埚，以及有效的坩埚
加料和填料

◼ 
◼ 
◼ 
◼ 
◼

 

F型-
带前门的
熔炼室

R型-
带钢丝绳的坩埚倾翻

S型-
带侧门的熔炼室

L型-
带钢包技术的炉子概念

带浇钢流槽和单独的浇铸室
及可倾翻的熔炼室

控制整个炉室倾翻浇铸

040302

VIDP炉型
VIM炉技术中最成功的设计概念



AL
D

/V
IM

 1
00

-V
IM

 4
00

0/
20

21
.0

4 
C

N

技术参数 VIM 100 VIM 200 VIM 400 VIM 800 VIM 1000 VIM 1000 VIM 2500 VIM 4000

坩埚尺寸
容量（基于镍） [metric tons] 1 2 4 6 8 12 24 30

典型的周期
钴镍基合金 [h] 3-4 3-4 4-5 6-8 6-8 6-8 6-8 12

推荐的熔炼电源
600V输出中频功率
频率

[kW] 500 750 1000 2000 2400 3000 4000 5000

[KHz] 200-250 200-250 200-250 200-250 200-250 200-250 200-250 200-250

含真空泵组的
电气载荷 [kVA] 200 200 250 250 250 300 300 350

根据客户要求线-电压参数

冷却水
总消耗量（∆t=10℃） [m3 x h-1] 约

80
约

120
约

200
约

250

占地面积
长X 宽
高

L x W [m]
[m]

20 x 18
8

25 x 20
10

30 x 20
12

35 x 20
12

推荐的行车能力 [metric tons] 10 15 20 30 30 50 60 70

VIM 100 - VIM 4000
真空感应熔炼和铸造炉

钢液的均匀性
钢液的搅拌

◼ 3相50赫兹电磁搅拌
◼ 钢液温度、化学成分的均匀性
◼ 提高易挥发性元素的收得率
◼ 缩短脱气时间
◼ 更有效的脱气，无能量输入和过热

氧化物清洁度的
改善

◼
◼
◼
◼

◼

 去除非金属夹杂物
 通过钢液进行惰性气体的软冲洗

  在坩埚上凝结
 在带挡渣板（挡坝和挡板）

的热流槽上传输时漂浮和凝结

 
另外的陶瓷过滤器-孔隙尺寸
为20-50ppi

 

生产高纯金属不可
或缺的设备
洁净度、均匀性、可再现性



熔炼模式下
的熔池运动

工艺可再现性/工艺控制

PC/PLC-控制和自动化
精确的工艺控制
◼ 熔池和浇铸温度

真空条件
漏气率控制
冷却水条件
数据获取
维护诊断系统
能耗管理
熔炼曲线分析
浇铸重量

◼ 
◼ 
◼ 
◼ 
◼ 
◼ 
◼ 
◼ 

所有相关的工艺步骤都可以通过摄像机进行
监控，并且主要从控制室进行工艺操作。
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